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Energy : kleine Einsparungen - grof3e Wirkung
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30% Einsparungen sind sofort verfligbar ...

e Energie Effiziente Anlagen und Installationen (10 - 15%)
e sparsame Verbraucher, verbesserte Isolation, ...

e Optimierte Nutzung der Installation and Verbraucher (5 - 15%)

e Lasten in Ruhephasen abschalten, drehzahlgeregelte
Antriebe, Optimierung von Heizregelungen, ...

e Kontinuierliches Monitoring- und Verbesserungsprogramm (2-8%)
e Wartungsmalinahmen erweitern, auf Messabweichungen
sofort reagieren
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Beispiel: Schweisskoffer

Abgangsbezeichnung | Messgerat | Art des Verbrauchers
Anlagensteuerung 11 | Anlagensteuerung
Q101 12 | Schweissroboter
Q111 13 | Schweissroboter
Q107 17 | Schweissroboter
Q109 18 | Schweissroboter
Q201 19 | Schweissroboter
Q204 20 | Schweissroboter
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Beispiel: Hebezeuge und Aufzuge

e Optimierungsparameter
e Dynamikanpassung an Nutzungsfrequenz
e Nullspannungssichere Selbsthaltung von Sperren
e Standby-Betrieb der Steuerungstechnik

e geschatztes Einsparpotential
e 30 —40%
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Lastgang 24h

« Gesamtnutzungsdauer pro Tag teils < 30min
» gestattet 80% Einsparung ohne Eingriff in Betriebsablaufe
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Uber Monitoring, Steuerung und Automatisierung
der Energiebezuge konnen nachhaltig bis zu
30% Energieeinsparungen erzielt werden
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Bis 8% Einbuf3en pro Jahr o.
Monitoring und Wartung
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